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FİRMAMIZ
SRSm�ll Güncel mak�na tekn�kler�, malzemeler� ve teknoloj�k çözümler� kullanarak, 
uzun yılların bünyes�ne kattığı deney�m gücü �le daha kal�tel�, daha güvenl�, daha hızlı 
projeler üretmedek� başarılı performansı SRSm�ll Türk�ye'n�n önde gelen firmaları
tarafından terc�h ed�l�r duruma get�rm�şt�r.

SRSm�ll ; Sağlık, Emn�yet, Çevre ve Kal�te b�l�nc�n� ön plana çıkaran yaklaşımları 
ve Entegre Yönet�m S�stem, �le çalışanlarının sağlığı, emn�yet� ve güvenl�ğ�, �şler�n�n
başarısında hayat� öneme sah�pt�r.

SRSm�ll tarafından uygulanan projeler, en uygun çözümler �le yüksek standartta 
ve �ler� düzeyde teknoloj�y� kullanarak gerçekleşt�rmekted�r. Yüklen�len �şlerde en �y� çözümün 
en kal�tel� b�ç�mde uygulanması bütçe, �ş programı, çevre ve �ş güvenl�ğ� şartlarının eks�ks�z
gözet�lmes� SRSm�ll temel ve değ�şmez çalışma �lkes�d�r.

Yönet�mde açıklık pol�t�kasıyla çalışanların yönet�me katılımı ve ek�p çalışmasını destekley�c�
araçları tem�n etmes�yle, �lkel� ve et�k değerler� önde tutan çalışma ortamı ve kal�tede 
sürekl�l�k prens�pler� �le SRSm�ll sektöründek� saygın konumunu geleceğe 
aktarma kararlılığındadır.

SRSm�ll; Health, Safety, Env�ronment and Qual�ty consc�ousness approach br�ngs to the fore
and the Integrated Management System, w�th the health of �ts employees, the safety and secur�ty of jobs
It �s v�tal to the success.

The projects �mplemented by SRSm�ll a h�gh standard w�th the most appropr�ate solut�ons
and perform advanced us�ng the technology. The best solut�on �s loaded jobs
�mplementat�on of the h�ghest qual�ty form of budget, schedule, complete the env�ronmental and safety 
requ�rements. SRSm�ll observance �s a fundamental and �mmutable pr�nc�ples work.

The �nvolvement of employees w�th openness and teamwork management support
To prov�de the tools, pr�nc�ples and eth�cal values, pr�or�t�z�ng work env�ronment and qual�ty
SRSm�ll w�th the pr�nc�ples of susta�nab�l�ty, the future of the respected pos�t�on �n the sector
transfer �s determ�ned.
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Tek Katlı Pnöma�k Vals Pneuma�c Roller Mills Single Floor
·  Çok yüksek kapasite ve randıman.
·  Kısa zamanda montaj ve demontaj.
·  Tr�ger (zaman kayışı) �le çalışmada sess�z ve t�treş�ms�z 
    hareket kolaylığı.
·  PLC' yle tamamen elektron�k olarak kontrol ed�l�r.
·  Ürün g�r�ş� (merdane) PLC ve membran sw�sh kontrol 
    kumanda s�stem� �le
    hassas ve kal�tel� ürün akışı sağlanmaktadır.
·  Ürün akış klepes� elektron�k hassas ayarı sayes�nde çalışma 
    kal�tes�n�n artırımı.
·  Danel�k toplarının devr�, ağırlık t�p� analog sensörlerle 
    ürünün akış yoğunluğuna göre otomat�k olarak ayarlanır.
·  Ürün g�r�ş� (merdane) redüktör hızı otomat�k ve manuel 
    olarak kullanım kolaylığı.
·  vals estet�k b�r görünüme sah�pt�r.  Şases� yüke mukavemet�  
    yüksek plat�neden �mal ed�lm�ş, muhafaza kapakları kolay 
    söküleb�l�r n�tel�kted�r.
·  Modüler kızak s�stem� sayes�nde danel�k ve öğütme toplarının
    kolayca tem�zl�ğ� ve bakımı yapılab�l�r.
·  Vals toplarının kolu kon�k olup yataklama s�stem� maşonsuz 
    ve kon�k rulman bağlantılıdır.
·  Yataklar özel döküm olup öğütme basıncına dayanacak 
    n�tel�kte �mal ed�lm�şt�r. Yataklar hava p�stonunun �tme gücü 
    �le �ler� ger� hareket kab�l�yet�ne sah�pt�r.
·  Rulmanlar, kasnaklar, d�şl�ler�n sökülmes�, takılması özel 
    aksesuarların h�drol�k basıncıyla yapılmaktadır.

·  Very high capacity and performance.
·  Assembly and d�sassembly �n a short t�me.
·  S�lent and v�brat�on-free operat�on fac�l�ty by a t�m�ng belt.
·  It �s completely controlled electron�cally by means of PLC.
·  The product �nput (roller) �s prov�ded sens�t�vely and the product 
   are manufactured at h�gh-qual�ty by means of the PLC and 
   membrane sw�tch control system.
·  Increas�ng process qual�ty by means of electron�c fine adjustment
    sw�tch and product flow flap.
·  Rotat�on and we�gth type of the m�ll�ng balls are automat�cally 
    adjusted by the analogue sensors �n accordance w�th the flow rate.
·  Easy to adjust reducer speed at product �nput (roller)  
    automat�cally and manually.
·  roller has an esthet�c appearance. The chass�s of the equ�pment �s 
    manufactured from plat�num res�stant to h�gh loads and �t �s easy  
    to d�smount the hous�ng covers.
·  By means of the modular sl�de system, the m�ll�ng and gr�nd�ng 
    balls can be cleaned and ma�nta�ned eas�ly.
·  The lever of the roller balls are con�cal and the bear�ng system �s 
    collar-free and con�cal-roller connect�on.
·  The bear�ngs are spec�al-cast and they are manufactured �n order 
    to bear the m�ll�ng pressure. The bear�ngs are capable to move forward
     and backward by means of the dr�v�ng power of the a�r p�ston.
·  Assembly and d�sassembly of the roller bear�ngs, frames, cyl�nders, 
    gears and etc. are performed by hydraul�c pressure of spec�al accessor�es.
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Ağırlık (kg)

MODEL Weight (kg)

TYPE Gerekli Hava m³/h Hacim m³ Silindir Uzunluğu (mm)

Air Required m³/h Volume By Sea m³ Cylinders Lenght (mm)

EMMV 250/800 0,5 4,98 800 340 810 1180 1376 1660 2620

Teknik Özellikler

Technical Features

Boyutları (mm)

Dimensions (mm)

B C D EA

 MMV 250/800 0,5 4,98 800 340 810 1180 1376 1660 2620

 MMV 250/1000 0,5 5,59 1000 540 1010 1380 1576 1860 2930
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·  BD-8, Sekiz(8) toplu bu valslerde ikili güç bağlantılı top mekanizmaları 
   direkt olarak üst üste monte edilmiştir.Valsın diğer bütün bölümleri 
   denenmiş, un üretim tekniği açısından çok iyi verimlilikler , neticeler 
   elde edilmiştir. Pnomatik valslerle aynı kalmak üzere değişiklik 
   yapılmamıştır.
·  Arada herhangi bir element olmadan ard arda iki öğütme söz konusudur.
   BD-8 Valsında sırasıla B1/B2 ve C1/C2 pasajları vardır. Böylece uygun 
   öğütme kalitesi ayarlanmıştır. Çift öğütmeden sonraki tane büyüklüğü 
   genelde normal öğütmeye % 65'in üzrendeki randımalarda daha az kül 
   oranı elde edilebilir.Ürünün kuvvetli ezilmesinden dolayı su emme 
   kabiliyeti de artar.
·  BD-8 valsının kullanılmasıyla elde edilen fiyat avantajları sekiz (8) 
   toplu bu valsler 4 toplu iki valsten daha hesaplıdır.Kullanılan elek 
   yüzeyide yarı yarıya az olduğu için daha az yatırım gerektirir. 
   Aynı tasarruf  pnomatik emişi içinde geçerlidir. Ayrıca ana pasajlardaki
   Pnomatik emişinde otomatik hava ayarlayıcı klapeler kullanılır. Böylece 
   fabrikanın verimli çalışmasıda sağlanır. Daha az hava ile daha az hava
   miktarı ile filtre yüzeyi ve motor gücü ihtiyacı da azalır. Ayrıca elek 
   yüzeylerinin azalması pnomatik boru ihtiyacını azaltarak yatırımları 
   düşürür. Yani 8 toplu valslerin kullanılması bütün sistemlerde ortalama 
   %6.5 indirim sağlar.

·  These rollers w�th BD-8, E�ght (8) balls, the ball mechan�sms 
  w�th dual power connect�on are d�rectly �nstalled one over another.
    All other parts of the roller have been tested and very good effic�enc�es
    and results �n respect of flour product�on techn�ques have been acqu�red.
  No changes have been made compared to the pneumat�c rollers.
·   Two m�ll�ng processes w�thout any �nter�m element are performed here. 
    In the BD-8 roller, there are respect�vely the B1/B2 and C1/C2 passages. 
    By th�s way, the opt�mum m�ll�ng qual�ty �s adjusted. It �s poss�ble to obta�n
    the gra�n s�ze and lower ash rates through the performances over 65% of 
    normal m�ll�ng process wh�ch can be obta�ned by dual m�ll�ng. The water 
    absorpt�on capac�ty of the product also �ncreases due to strong crush.
·  The pr�ce advantages acqu�red by us�ng BD-8 roller w�th e�ght (8) balls �s 
    more econom�cal than two rollers w�th 4 balls. Th�s process requ�res less 
    �nvestment because the surface of the used s�eve �s half and half lower. 
    The same sav�ng �s val�d for the pneumat�c vacuum. Furthermore, automat�c
    a�r adjustment valves are used for the pneumat�c a�r vacuum of the 
    ma�n passages. By th�s way, �t �s ensured that the factory runs effic�ently.
    The filter surface and eng�ne power requ�rement become lower by means
    of less a�r. Furthermore, the �nvestments are decreased by reduc�ng
    the pneumat�c p�pe requ�rements by decreas�ng s�eve surfaces. 
    In other words, us�ng the rollers w�th 8 balls approx�mately prov�des 6.5% 
    economy �n all systems.

M-ÇPV 250/800 0.6 6.43 800 340 810 1180 1376 1660 1650 4330

M-ÇPV 250/1000 0.6 7.16 1000 540 1010 1380 1756 1860 1850 5080

Ağırlık (kg)

MODEL Weight (kg)

TYPE Gerekli Hava m³/h Hacim m³ Silindir Uzunluğu (mm)

Air Required m³/h Volume By Sea m³ Cylinders Lenght (mm)

Teknik Özellikler Boyutları (mm)

Technical Features Dimensions (mm)
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Çi� Katlı Pnöma�k ValsDouble Story Pneuma�c Roller Mills
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KARE ELEK
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MMFM-18 MMFM-26 MMFM-39 MMFM-52 MMFM-78 MMFM-104
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VF 130
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MDM 51/5.5

MDM 51/7.5

MDM 51/11
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MDM 43/36-5.5
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MTD-30/45
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PS - 500
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MMTVS-820
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FLOUR AND BRAN
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MKE-74/9
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UN-KEPEK-İRMİK SİLOLARI
FLOUR-BRAN-SEMOLINA SILOS

Un, kepek ve irmik gibi toz ve granül ürünlerin

depolanmasında kullanılır.Cıvataların birleştirmesiyle

modüller halinde İmal edilir. Dış kaplama müşterinin

 talebine göre İstenen ölçü ve kapasitelerde üretilir. 

Ürün birikmesi veya silo çeperine yapışma silonun 

düzgün yüzey alanından dolayı oluşmaz. Vibrasyonlu

silo boşaltımı mevcuttur.Dozajlama, PLC sistemiyle 

un siloların altına yerleştirilen taşıyıcıyla yapılabilir.

Dozajlanan un mikserde karıştırılarak paçallama 

yapmanızı sağlar.

It Is used to storage granule and dust products such

 as flour, bran and semolina. It Is manufactured as 

modular through connection of bolts. According to 

customer demand, the coating can be manufactured

 In any size and capacity. Because of smooth 

surface of silo, there Is no sticking and grain 

accumulation on the silo wall.

The dosing process Is made by PLC system 

that placed under the silo. The dosage flour provides

 you blending process by mixing in the mixer.
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TAV-PAÇAL-BUĞDAY SİLOLARI

DAMPENING-BLENDING-WHEAT SILOS
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+90 537 742 69 80

www.srsm�ll.com

Merkez Ofis- Head Office

�nfo@srsm�ll.com

AŞAĞIPINARBAŞI MAHALLESİ 16752 SOKAK 

NO:7 SELÇUKLU/KONYA

+90 506 828 94 27

www.srsm�ll.com

 Fabr�ka �malat - Fabr�c Manufactur�ng 

export@srsm�ll.com

FEVZİÇAKMAK MAHALLESİ 10659 SOKAK
 NO:20 KARATAY/KONYA


	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18
	Page 19
	Page 20
	Page 21
	Page 22
	Page 23
	Page 24
	Page 25
	Page 26
	Page 27
	Page 28
	Page 29
	Page 30
	Page 31
	Page 32
	Page 33
	Page 34
	Page 35
	Page 36
	Page 37
	Page 38
	Page 39
	Page 40
	Page 41
	Page 42
	Page 43
	Page 44

